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Stanowisko zatadunku trocin: dwie linie, Ekran PRZEGLAD panelu. Instrukcja opisuje kazdy
ruchomy dach, sterownik Siemens S7-1200 i ekran, przycisk i napis.

panel Weintek. Kazde zdanie instrukcji ma

pokrycie w tym, co maszyna naprawde robi.

Skad bierzemy tres¢

Nie przepisujemy ogdlnych formutek. Czytamy trzy zrodta i z nich powstaje instrukcja, ktdrg operator i
elektryk moga sprawdzi¢ przy maszynie.

PROGRAM PLC SCHEMAT ELEKTRYCZNY EKRANY HMI

- kolejnos¢ startu i zatrzymania - adresy wej$c i wyjs$c - zrzut kazdego ekranu

- blokady: co wytacza co > aparaty i zabezpieczenia - doktadne napisy przyciskéw

- czasy i parametry z wartosciami » obwod zatrzymania awaryjnego » kontaiuprawnienia
fabrycznymi > dane zasilania i napedéw > teksty alarméw stowo w stowo

- przyczyna kazdego alarmu

30+ 12 12 3

stron instrukcji rozdziatow i 2 zatgczniki zrzutéw ekrandw panelu wersje jezykowe

Ponizej pie¢ fragmentow tej instrukcji. Znaczki przy tytule pokazuja, z ktorego zrdédia pochodzi tresc.



Rozdziat 6 - Obstuga

Uruchomienie i zatrzymanie linii

| PROGRAM || HMI || TEST NA MASZYNIE |

START STOP

buczek [N

lampa _
$limak e
redler e
wolanie o material 1

3 s 5 s praca 30 s 15 s

Lampa: pomaranczowa miga (ostrzezenie), zielona miga (rozruch i wybieg), zielona s$wieci (praca).
Czasy fabryczne, zmieniane na ekranie PARAMETRY.

1 OSTRZEZENIE. Buczek ciagty, pomaraniczowa lampa  ZALADUNEKTROGIN LNAT O (s  rc P
miga przez 3 s.
LINIA 1 s GOTOWA
2 | ROZRUCH. Rusza $limak, zielona lampa miga. Redler SLIMAK 1 PR :
czeka 5 s, zeby trociny nie spadaty na nieruchomy
Slimak.

3 PRACA. Rusza redler, zielona lampa $wieci. Dopiero
teraz stanowisko wota o materiat.

p START B STOP

REDLER 1 © SLIMAK 1

4 | STOP. Wotanie o materiat gasnie od razu. Redler
pracuje jeszcze 30 s i sie opréznia, potem slimak 15 s.

2 Q !
PRZEGLAD A NIA 2 DACH ALARMY

Spraw.dzo'ne na maszynie w tescie odblorc%ym: Ekran LINIA 1. Aktywny krok sekwencii jest
ostrzezenie 2,6—3 s, start redlera 5,2 s po $limaku, podéwietlony.
wybieg redlera 30,7-31 s.




Rozdziat 4 - Sygnalizacja

Co mowi kolumna sygnalizacyjna

| PROGRAM | | SCHEMAT |

Operator widzi stan maszyny z daleka. Przerywany okragg oznacza miganie.
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Zielona miga. Rozruch albo wybieg linii.

Zielona $wieci. Linia pracuje.

Pomaranczowa miga szybko + buczek. Ostrzezenie przed startem linii.

Zielona i pomaranczowa na przemian. Przyczepa petna, do wymiany.

l:’) Czerwona miga. Nowy alarm, jeszcze niepotwierdzony.

. Czerwona $wieci. Alarm potwierdzony, przyczyna nadal wystepuje albo brakuje RESET.
‘ Pomaranczowa $wieci. Instalacja GOTOWA. Linie mozna uruchomic¢ przyciskiem START.
Y ~) Pomaranczowa miga wolno. Brak zgody instalacji podajgcej materiat. START nie zadziata.

Rozdziat 9 - Alarmy

Kazdy alarm: przyczyna i co zrobic

| HMI ||PROGRAM H SCHEMAT

Tekst alarmu jest przepisany z panelu stowo w stowo, a przyczyna podana razem z adresem sygnatu.

W petnej instrukcji jest 15 komunikatow; tu trzy.

KOMUNIKAT NA PANELU

PRZYCZYNA (SYGNAL)

SKUTEK

SPOSOB USUNIECIA

REDLER 1 - BRAK
OBROTOW / POSLIZG

SLIMAK 1 - ZADZIAEAL
WYEACZNIK SILNIKOWY

DACH - PRZEKROCZONY
CZAS RUCHU

Brak impulsow czujnika obrotéow dtuzej niz 3 s
przy pracujagcym redlerze: zerwany tancuch,
poslizg, uszkodzony czujnik (11.0)

Wytaczenie zabezpieczenia silnika: przeciazenie,

zablokowany slimak, zwarcie (10.5 = 0)

Ruch dachu dtuzszy niz 60 s: kraficowka nie
zadziatata, zablokowana wciagarka (18.4 / 18.5)

Stop linii

Stop linii

Blokada
dachu

Odtacz energie, sprawdz
tancuch, naped i czujnik.
RESET.

Odtacz energie, sprawdz
slimak i nastawe 8 A, zatacz
wytacznik. RESET.

Sprawdz potozenie dachu, liny
i krancéwki. RESET.




Rozdziat 7 - Blokady

Co zatrzymuje co

ALARM LINIA 1 LINIA 2 DACH ,
NIEBEZPIECZENSTWO

Zatrzymanie awaryjne, zanik STOP STOP Przycisk STOP i zatrzymanie awaryjne nie
faz, alarm ppoz. odtaczajg energii. Przed usuwaniem
zatoru, czyszczeniem i naprawa: wytacznik
gtéwny, osobista ktédka, zawieszka, dach

opuszczony do dotu.

Redler 1: falownik, zator, brak
obrotéw

Slimak 1: wytacznik silnikowy,

zator, czujnik zapetnienia

Redler 2: falownik, zator, brak STOP

obrotow

Slimak 2: wytacznik silnikowy, STOP

zator, czujnik zapetnienia

Dach: czas ruchu, krancowki, - - blokada

zabezpieczenie silnika

Awaria jednego napedu zatrzymuje cata linie, zeby jej nie zasypac. Druga linia pracuje dalej.

Rozdziat 8 - Parametry

Parametry z wyjasnieniem

| HMT || PROGRAM |

® ZALADUNEK TROCIN PARAMETRYD = PLC 26/10/26 21:57 @® PL

PARAMETR FABR. ZNACZENIE
LINIA 1 LINIA 2 o o
Ostrzezenie przed startem [s] 3.000 3.000 Ostrzezenie przed 3s Czas buczkai migajace)
Opdznienie startu redlera [s] 5.000 5.000 . . e
e ———— 15.000 15,000 startem lampy. Nie ustawia¢ ponizej
Kontrola obrotéw — rozruch [s] 6.000 6.000 3s.
Kontrola obrotéw — brak impulsu [s] 3.000 3.000
Czujnik zapetnienia — niezgodno$¢ NO/NC [s] 2.000 2.000 , o
Wybieg redlera — opréznienie [s] 30.000 30.000 Kontrola obrotow 3s Fatszywe alarmy przy niskiej
Czas napetnienia przyczepy [min] 20 20 . I . ;
. - brak impul redkosci: zwigkszyc.
WSPOLNE bra pulsu predkosc ekszy¢
Dach — maks. czas ruchu [s] 60.000
EfezaNnziatvaiElanis R Wybieg redlera — 30 s Praca redlera po STOP, zeby
opréznienie nie zostaty w nim trociny.
PRZEGLAD LINTA 1 LN
Dach — maks. czas 60 s Ustawic ok. 20% powyzej

Ekran PARAMETRY, dostepny po zalogowaniu serwisu. )
ruchu rzeczywistego czasu ruchu.



Co jeszcze jest w petnej instrukciji

Bezpieczenstwo
Przeznaczenie, niewtasciwe uzycie,
funkcje bezpieczenstwa, ryzyko
resztkowe, odtaczanie energii.

Konserwacja

Harmonogram: co zmiane, co tydzien,
co miesiac, co poét roku i co rok, z
podziatem na role.

Taka instrukcje dostaje
Panstwa maszyna.

Wystarcza trzy rzeczy: kopia programu sterownika, schemat
elektryczny i projekt panelu. Instrukcje wydajemy w PDF i w
pliku do edycji, w wybranych jezykach.

Panel krok po kroku
Kazdy ekran ze zrzutem, logowanie,
konta i uprawnienia, zmiana jezyka.

Lista wej$¢ i wyjsé
Zatacznik z adresami sterownika
zgodnymi ze schematem.

Usterki bez alarmu

Objaw, mozliwa przyczyna,
postepowanie. Na przyktad: linia nie
startuje po START.

Protokot testu

Zatgcznik z testem funkcjonalnym
uktadu sterowania do podpisu.
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